MFZ Antriebe GmbH & Co. KG
Neue Mihle 4
D-48739 Legden

cz

PfiSroubujte na zavory upevrnovaci uhelniky

Zaviete vrata

Umistéte fotobunky v zasunutém stavu na podlahu u vrat.
Pfipevnéte uhelnik k vratim

Vzdalenost spodni hrany uhelniku od spodni hrany vrat ma byt:
130< x <160 mm

HONE

Pokyny:

e P¥i uvedeni do provozu, resp. rocnim servisu je tfeba vyzkouset bezvadnou funkci ve
vice vySkovych urovnich

e Obé svételné zavory musi byt na vratech namontovany ve stejné vysSce

e Svételné zavory musi byt ve vysunutém stavu vyrovnany pfimo vedle vodici kolejnice,
aby byla monitorovana cela svétla Sirka

e PfijimacC by mél byt chranén pred pfimym sluneénim svétlem
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Montaz predsunuté svételné zavory Duo

Pfipojeni svetelnych zavor k fizeni

Rizeni
br WS
br
ws
gr
gr
ge ge
— —
br = hnéda
ws = bila
gr = zelena
ge = Zluta
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Vodice prijimace a vysilace se dle barev zapoji paralelné a pomoci
spiralového kabelu propoji na CS300.

Oba zluté vodiCe svételnych zavor musi byt spojeny

Predkoncovy spina¢ ZAVRENO musi byt spravné nastaven

Zapojeni na CS300:
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CS300 -MOD 12
Relais 1 CS300ME - MOD 11
CS300FS -MOD 11

Nastaveni predkoncového spinace ZAVRENO

Nastavte v CS300 mdd relé 1 na 12 (PFedkoncovy spina¢ ZAVRENO -
koncovy spina¢ ZAVRENO).

U CS300ME /CS300FS nastavte mod relé 1 na 11 (Pfedkoncovy spinac
ZAVRENO)

Zavrete vrata natolik, az se svételna zavora pravé dotkne podlahy.

V diagnostickém menu odecltéte okamzitou pozici vrat (jen u AWG -
digit. konc. spinace).

Predkoncovy spina¢ ZAVRENO nastavte na tuto pozici.
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e Vodice prijimace a vysilaCe se dle barev zapoji paralelné a pomoci
spiralového kabelu propoji na CS310.

e Oba Zluté vodice svételnych zavor musi byt spojeny.

e Bod Revers OFF musi byt spravné nastaven.

Zapojeni na CS 310:

CS310
hnéda
zelena
bila
X4
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Nastaveni bodu Revers OFF

e Zavrete vrata natolik, az se svételna zavora pravé dotkne podlahy.

e V diagnostickém menu odectéte okamzitou pozici vrat (jen u AWG - digit.
konc. spinace)...napf. 4150

e \Vrata uplné zavrete

e V diagnostickém menu odectéte okamzitou pozici vrat (jen u AWG - digit.
konc. spinace)...napf. 4000

e Rozdil (napr. 150) zadejte jako hodnotu v menu ,REVERS OFF".

¢ Nastavte hodnotu v menu ,SKS REV" na MOD 2.
(stop + reverzace mezi hornim konc. spinacem a bodem reverzu, Zzadna akce
mezi bodem reverzu a spodnim konc. spinacem.)
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Vodice prijimace a vysilace se dle barev zapoji paralelné a pomoci
spiralového kabelu propoji na CS400.

Oba zlute vodice svételnych zavor musi byt spojeny.

Predkoncovy spina¢ ZAVRENO musi byt spravné nastaven.

Zapojeni na CS 400:
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bila
(0]
~
N
Al | A2
L] 0Ze
24|O)]25|O
44 45
Relais A CS400 - MOD 12

Nastaveni predkoncového spinace ZAVRENO

Nastavte v CS400 mdd relé A na 12 (Pfedkoncovy spina¢ ZAVRENO -
koncovy spina¢ ZAVRENO).

Zavrete vrata natolik, az se svételna zavora pravé dotkne podlahy.

V diagnostickém menu odectéte okamzitou pozici vrat (jen u AWG -
digit. konc. spinace).

Pfedkoncovy spina¢ ZAVRENO nastavte na tuto pozici.
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